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旋转式脱水拖把

1　 范围

本标准规定了旋转式脱水拖把的技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于以手压或脚踏等方式驱动，利用离心力原理进行旋转脱水的拖把产品。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志（GB/T 191-2008，mod ISO 780:1997）
GB/T 1733 漆膜耐水性测定法
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 (GB/T 2828.1-2012，idt ISO 2859-1:1999)

GB/T 16288 塑料制品的标志

QB/T 3826 轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验（NSS）法

QB/T 3832 轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价
QB/T 4318 胶棉拖把
3　 分类和定义
3.1.1　 按驱动方式分类
    按产品旋转洗涤和（或）脱水的驱动形式分为手压式、脚踏式和手压-脚踏双驱动式等。

    手压式：手握拖杆往下压，利用杆内的螺旋结构带动旋转杆和拖盘旋转，从而进行旋转洗涤或脱水的拖把产品。
    脚踏式：踩压拖桶上的脚踏板，带动洗涤和脱水传动机构，从而进行旋转洗涤或脱水的拖把产品。
    手压-脚踏双驱动式：同时具有手压和脚踏两种驱动方式的拖把产品。
3.1.2　 按功能分类
    按产品功能分为旋转脱水式、旋转洗脱两用式等。
    旋转脱水式：只具有旋转脱水功能的拖把产品。
    旋转洗脱两用式：具有旋转洗涤和旋转脱水两种功能的拖把产品。
3.1.3　 按拖桶形态分类

按拖桶的形态分为洗脱双缸式、洗脱二合一式、抽屉式、折叠式等。
洗脱双缸式：拖桶的一端为洗涤区，一端为脱水区的拖把产品，如图1中的A所示。
洗脱二合一式：拖桶没有功能分区，通过调节脱水篮的高度实现洗涤或脱水的拖把产品，如图1中的B所示。
抽屉式：脱水篮可根据使用需要推进或拉出的拖把产品，如图1中的C所示。
折叠式：脱水篮可翻转折叠的拖把产品，如图1中的D所示。
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图1 不同形态拖桶
4　 要求
4.1　 外观
a） 拖杆边缘应光滑，无毛刺、锐边，杆件顺直，不应有划伤、凹坑、破裂等缺陷；
b） 拖头清洁材料表面清洁，颜色均匀，无污迹、无脱线等缺陷；

c） 拖桶应能放置平稳，无明显收缩、变形、裂纹、擦痕、脏污等缺陷；色泽均匀，无明显色差；桶身应标有水位线；脱水篮应放置平稳，不倾斜，旋转流畅，提手、拉环、拉手表面应光滑，无毛刺、飞边、棱角等缺陷； 
d） 电镀件、喷涂件不应有毛刺、泛黄、起皮、皱褶、生锈、气泡、露底等缺陷；

e） 塑料件应塑化良好，不应有毛刺、起皮、皱褶、气泡、裂纹、明显麻点、变形、脏污等缺陷。
4.2　 规格尺寸

4.2.1　 拖杆规格尺寸
拖杆的规格尺寸应符合表1的规定。

                          表1 拖杆规格尺寸                         单位：mm
	类型
	拖杆长度偏差（最大伸展状态下）
	拖杆壁厚
	拖杆外径（Ф）

	铁杆
	(50
	≥0.38
	内杆：≥21
外杆：≥25

	铝合金杆
	
	≥0.70
	

	不锈钢复合管
	
	≥0.50
	


4.2.2　 拖头规格尺寸

拖头的规格尺寸应符合表2的规定。
                        表2 拖头规格尺寸                    单位：mm

	项目
	指标

	拖布盘尺寸偏差（直径或边长等）
	(5

	拖布长度偏差
	≥-10

	布罩尺寸偏差
	(10

	注：使用布罩作为清洁材料的拖把产品不考核拖布盘尺寸偏差和拖布长度偏差。


4.2.3　 拖桶规格尺寸
拖桶的规格尺寸应符合表3的规定。

                       表3 拖桶规格尺寸                    单位：mm
	项目
	指标

	最大外形尺寸偏差
	-10～+20

	最小壁厚
	≥1.00

	最大与最小壁厚比
	≤1.3:1


4.3　 物理力学性能

将试样按产品说明安装完成后，依次进行下列试验。
4.3.1　 使用性能

4.3.1.1　 拖杆各部件应连接正常、紧固，拖杆长度应能调节并通过伸缩锁扣固定，拖杆与拖盘应能垂直固定或松开，拖杆与拖盘垂直时，应固定、不打滑。
4.3.1.2　 带旋转洗涤功能的产品：洗涤时，拖把应旋转流畅，桶内的水不应溅出桶外，清洁材料应不脱落、破损、脱线。
4.3.1.3　 脱水时，旋转杆和脱水篮应旋转流畅，脱出的水不应溅出桶外，脱水篮不脱落、不倾斜、无破损，旋转脱水5次或按产品要求次数进行脱水后，清洁材料应不滴水。

4.3.1.4　 脱水篮可拆卸的产品，脱水篮应能便于拆卸和安装。
4.3.1.5　 洗脱二合一式产品：脱水篮高度应能调节，以满足洗涤或脱水的需要。
4.3.1.6　 抽屉式产品：脱水篮应能完全推进或拉出顺畅，无卡滞。
4.3.1.7　 折叠式产品：脱水篮及支架折叠或打开应顺畅，打开后，支架站立、支撑稳固。
4.3.1.8　 带排水口的产品：锁紧排水口盖或排水管口向上时，应无渗漏，排水管向上时，应能固定、不打滑；打开排水口盖或放下排水管时，桶内的水应流出顺畅。
4.3.2　 吸水和脱水性能

4.3.2.1　 吸水率：拖布应≥300%，布罩应≥100%。
4.3.2.2　 脱水率：拖布应≥80%，布罩≥50%。
4.3.3　 疲劳试验

4.3.3.1　 试验后，拖把各部件应无变形、无破损，且应满足4.3.1.1的要求。
4.3.3.2　 试验后，拖杆应无明显变形、断裂，拖盘、洗涤支架、拖桶应不变形、不破裂，脱水篮应不脱落、不倾斜、无破损，且应满足4.3.1.2和4.3.1.3的要求。
4.3.3.3　 试验后，拖盘应不变形、不破裂、旋转流畅，清洁材料应不脱落、无破损。
4.3.3.4　 脱水篮可拆卸的产品：试验后，脱水篮应无变形、不破裂，且安装稳固，旋转流畅。

4.3.3.5　 洗脱二合一式产品：试验后，脱水篮应无变形、不破裂，在洗涤和脱水位置均能放置稳固，旋转流畅。
4.3.3.6　 抽屉式产品：试验后，应无变形、无破损，且满足4.3.1.5的要求。
4.3.3.7　 折叠式产品：试验后，应无变形、无破损，且满足4.3.1.6的要求。
4.3.3.8　 带排水口的产品：试验后，锁紧排水口盖或排水管口向上时，排水口应无渗漏，排水管向上时，应能固定、不打滑。

4.3.4　 部件强度试验
4.3.4.1　 拖杆耐压试验
试验后，拖杆连接部位不松脱、拖杆不断裂，永久性变形量≤5mm。
4.3.4.2　 拖把部件结合牢度
试验后，拖把各部件应不变形、不脱落、不破裂，连接件、伸缩锁扣应工作正常。
4.3.4.3　 支架耐压试验
带支架的产品（如抽屉式、折叠式等产品），试验后，支架无变形、不破裂，站立、支撑稳固。
4.3.5　 拖桶悬挂试验
试验后，提手连接部位不松脱，拖桶各部位无明显变形、无破裂，永久性变形量≤5mm。
4.3.6　 滑轮灵活性

带滑轮的产品，在规定负荷下进行试验，应无变形、无破损，移动灵活，滑轮无阻滞。
4.3.6.1　 跌落试验
4.3.6.2　 试验后，拖把各部件应无破裂、不脱落。
4.3.6.3　 试验后，拖桶各部件应无破裂、不脱落，拖桶应无渗漏。
4.4　 耐腐蚀性
金属电镀件按QB/T 3826 规定，镀铬件经24h中性盐雾试验后，镀锌、镀镍件经6h中性盐雾试验后，耐腐蚀要求不应低于QB/T 3832 中规定的4级。
涂漆、喷塑件按GB/T l733 规定，经24h试验后漆膜不应起皱、不脱落、无生锈现象。
5　 试验方法

5.1　 试样要求

5.1.1　 产品生产脱模24h后，方可进行试验。

5.1.2　 取样数：不少于3个。
5.2　 外观

在自然光线下距离样品（400±50）mm目测，产品各部位名称如图2、图3所示。
5.3　 规格尺寸

5.3.1　 拖杆规格尺寸

将拖杆伸展至最大尺寸，使用精度不低于1mm的钢直尺测量其长度，测量位置如图2所示。

拖杆壁厚使用精度不低于0.01mm的壁厚测试仪进行测量，沿拖杆壁测量5个点，记录最小值。

拖杆外径使用精度不低于0.02mm的游标卡尺或千分尺进行测量。
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图2 拖把

5.3.2　 拖头规格尺寸

拖头规格尺寸使用精度不低于1mm的钢直尺或游标卡尺进行测量，拖布盘尺寸测量位置如图2所示。
5.3.3　 拖桶规格尺寸

拖桶最大外形尺寸使用精度不低于1mm的钢直尺进行测量，测量位置如图3所示。
壁厚使用精度不低于0.01mm的壁厚测试仪进行测量，沿桶壁测量10个点。
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图3 拖桶
5.4　 使用性能
按产品明示的使用方法进行操作，应符合4.3.1的要求。

5.5　 吸水和脱水性能

a） 使用精度不低于1g的天平，称取拖把的干态质量m1；

b） 加入（20±5）℃的水至拖桶水位线处，将拖头完全浸入水中1min，带旋转洗涤功能的产品在水中旋转洗涤 5次或按产品要求次数进行旋转洗涤后，提起拖把，使清洁材料离开水面，5s后称取拖把的湿态质量m2；

c） 旋转脱水5次或按产品要求次数进行旋转脱水后，称取拖把的脱干质量m3；

d） 按下列公式计算拖把的吸水率和脱水率，精确至1%。

按式（1）计算吸水率X吸：
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按式（2）计算脱水率X脱：
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5.6　 疲劳试验
将拖杆伸缩锁扣松开、锁紧各500次，拖盘与拖杆垂直固定、松开各500次，应符合4.3.3.1的要求。
加入（20±5）℃的水至拖桶水位线处，分别进行手压和脚踏旋转洗涤、旋转脱水各500次，应符合4.3.3.2的要求。
注：手压或脚踏一下即为旋转洗涤或脱水一次。

手握拖把，在平整光滑的硬质地面上1m范围内往返擦动1000次，应符合4.3.3.3的要求。
按产品说明装卸脱水篮30次，应符合4.3.3.4的要求。
将脱水篮从洗涤位置移动到脱水位置，再从脱水位置移动到洗涤位置，重复100次，应符合4.3.3.5的要求。
将脱水篮完全推进和拉出，重复100次，应符合4.3.3.6的要求。

将脱水篮和支架完全打开和折叠，重复100次，应符合4.3.3.7的要求。
将排水口盖开合100次，带排水管的产品，将排水管在竖直与水平方向间转动100次，应符合4.3.3.8的要求。
5.7　 部件强度试验
5.7.1　 拖杆耐压试验
取下拖头，将拖杆伸展至最大尺寸并固定，放置水平，在距离拖杆两端100mm处固定，在两固定点的中点处悬挂5kg的砝码，保持10min后卸载，3min后，观察拖杆，按图4测量永久变形量h，精确至1mm。
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图4 拖杆永久变形量测量位置
5.7.2　 拖把部件结合牢度

按QB/T 4318中5.6.1的规定进行。

5.7.3　 支架耐压试验
完全拉出或打开脱水篮，打开支架并支撑好，在上面放置一块平整光滑的纤维板并加上砝码，砝码与纤维板的总质量为10kg，保持10min后卸载，应符合4.3.4.3的要求。
5.8　 拖桶悬挂试验

测量提手长度及拖桶宽度，加入（20±5）℃的水至拖桶水位线处，提起拖桶提手，悬挂10min后卸载，3min后，观察拖桶，测量提手长度及拖桶宽度，试验前后尺寸变化量即为永久变形量，精确至1mm。
5.9　 滑轮灵活性

加入（20±5）℃的水至拖桶水位线处，在1m范围内往返滑动100次，应符合4.3.6的要求
5.10　 跌落试验
拖把跌落试验

a） 将拖把提高到1.0m的高度，水平自由跌落在表面平整光洁的硬质地面上3次，检查是否有开裂、破损、断裂，零部件是否脱落。

b） 将拖把立在地上，使拖把与地面垂直，松手使拖杆自由倒落在表面平整光洁的硬质地面上20次，检查是否有开裂、破损、断裂，零部件是否脱落。

拖桶跌落试验

a） 将拖桶从底部、侧面、端面自由跌落在表面平整光洁的硬质地面上各1次，跌落高度0.8m，检查脱水桶是否破裂、漏水，零部件是否脱落。
b） 加水至拖桶水位线，使拖桶底部自由跌落在表面平整光洁的硬质地面上1次，跌落高度0.5m，检查脱水桶是否破裂、漏水，零部件是否脱落。
5.11　 耐腐蚀性
按QB/T 3826 规定的进行试验。

按GB/T 1733 规定的进行试验。
6　 检验规则

6.1　 组批

产品以批为单位进行验收，同一原料、同一配方、同一规格、同一工艺连续生产的产品为一批，最大批量不超过1万个。

6.2　 检验分类

6.2.1　 出厂检验
出厂检验项目为外观、规格尺寸、使用性能、吸水和脱水性能、疲劳试验。
型式检验
型式检验为技术要求中规定的4.1～4.4。有下列情况之一时，应进行型式检验
a) 新产品试制鉴定时；

b) 原料、工艺、配方有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，至少每年一次；

d) 产品停产半年以上（含半年），恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差别时；

f) 国家质量监督机构提出型式检验的要求时。

6.3　 抽样

型式检验的样本应从经过出厂检验的合格品中抽取，采用GB/T 2828.1规定的正常检验一次抽样方案，检查水平为一般检验水平I，接收质量限（AQL）为6.5，见表4。

表4 抽样方案

	批量
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re

	2～15
	2
	0
	1

	16～25
	3
	0
	1

	26～90
	5
	1
	2

	91～150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	2
	3

	281～500
	20
	3
	4

	501～1200
	32
	5
	6


6.4　 判定规则

6.4.1　 合格项的判定

单位样本的检验结果按4.1～4.4的规定进行判定。检验结果若符合6.3的判定要求，则判为合格，否则判为不合格。
6.4.2　 出厂检验和型式检验的判定

6.4.2.1　 出厂检验

外观、规格尺寸、使用性能、吸水和脱水性能、疲劳试验检验结果全部合格，则判该批产品合格，否则判该批产品不合格。

6.4.2.2　 型式检验

外观、规格尺寸、物理力学性能、耐腐蚀性检验结果全部合格，则判该次型式检验合格，否则判该次型式检验不合格。
7　 标志、包装、运输和贮存

7.1　 标志

产品最小销售包装上或所附标签、说明书上应注明以下内容； 
a)  产品名称、商标；
b) 型号、规格尺寸，所含部件及材质；
c) 生产厂名、厂址、联系方式；

d) 执行标准号；
e) 检验合格标识； 

f) 产品安装和使用说明；

g) 生产日期或批号；
h) 塑料制品的标志应符合GB/T 16288标准要求。
7.2　 包装

产品包装一般为纸箱，也可以由供需双方协商决定。包装应牢固、无破损、防潮、防挤压。

7.3　 运输

产品在运输时应保持外包装完好，避免机械碰撞或接触锐利物件，同时应避免日晒雨淋，保证包装完好及产品不受污染。包装储运标志应符合GB/T 191标准要求。

7.4　 贮存

_________________________________
产品应贮存于清洁、干燥、阴凉、通风的库房内，避免阳光曝晒及雨淋，并远离污染源、热源，防潮、防鼠、防虫。可根据产品性能确定合理的贮存期，贮存期不超过3年。
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